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1 CONTEXTE

Les terres rares font partie des matériaux stratégiques pour réduire la dépendance aux énergies fossiles, en
contribuant notamment aux technologies d’électrification de I'industrie, des transports et des services. A
I'neure actuelle, la Chine occupe aujourd’hui une position largement dominante sur 'ensemble des maillons
de la chaine de valeur des aimants permanents a base de terres rares, de I'extraction des minerais a leur
transformation, jusqu’a la fabrication des produits finis.

Face a ce constat, la France a élaboré un Plan national de résilience "Terres rares et aimants permanents"
qui a été présenté le 5 mai 2026.

Ce plan prévoit, entre autres, la reconstruction d'une chaine de valeur compléte, du raffinage jusqu’a la
production d’aimants.

C'est dans ce cadre que la société Less Common Metals (LCM) envisage la réalisation d'un site de
production de métaux et d'alliages a partir de terres rares, sur la commune de Lacq.

Fondée en 1992 et implantée a Ellesmere Port, dans le nord-ouest de I'Angleterre, Less Common Metals
(LCM) est une société industrielle britannique spécialisée dans la production de métaux et d’alliages a base
de terres rares. Elle fait partie, depuis 2025, du groupe américain USA Rare Earth (USARE), dont I'ambition
est de développer une chaine de valeur intégrée des terres rares, depuis I'extraction et le raffinage jusqu'a
la production de métaux, d'alliages, d’aimants permanents et de composants associés (« mine-to-magnet »).
Dans ce cadre, la maison mére de LCM étudie également la possibilité d'implanter une unité de production
d'aimants. Cette unité, encore en phase d'analyse, s'inscrirait dans la continuité du projet initial de
métallisation des terres rares et permettrait de compléter la chaine de valeur sur le territoire du bassin de
Lacq. Elle contribuerait a la création d’un hub européen intégré, destiné a répondre aux besoins croissants
de I'industrie continentale.

Le projet de site de production de métaux et d'alliages prévu a Lacq représente un investissement initial
d’environ 180 millions d’euros, avec une capacité annuelle cible de 3 750 tonnes par an de métaux et
d'alliages de terres rares. Il contribuera a renforcer une étape clé de la filiere, située entre la production
d’'oxydes séparés et la fabrication d’aimants permanents ou de composants industriels aval. Il s'inscrit plus
largement dans la volonté du groupe de renforcer les capacités industrielles occidentales et de sécuriser les
approvisionnements en matériaux critiques nécessaires aux secteurs de l'automobile, des énergies
renouvelables, de I'électronique et de la défense.

Cet investissement bénéficiera d'un crédit d'imp6t industrie verte a hauteur de maximum 59 M€,

Le projet releve du régime de l'autorisation environnementale, au titre de la réglementation des installations
classées. La demande d'autorisation environnementale sera portée par LCM, qui sera l'exploitant de
I'établissement.

Dans ce contexte, conformément aux articles L.121-18 et R.121-25 du Code de I'Environnement, Less
Common Metals publie cette déclaration d'intention avant le dépot de la premiére demande d’autorisation
au titre des Installations Classées pour la Protection de 'Environnement.
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2 PRESENTATION DU DEMANDEUR

2.1 Présentation juridique du demandeur

Le projet industriel est porté par la société Less Common Metals (LCM), entreprise britannique spécialisée
depuis plus de 30 ans dans la production de métaux et d'alliages de terres rares. La société est basée au
Royaume-Uni et occupe une position clé dans la chaine de valeur des terres rares, en tant qu'acteur
intermédiaire (« midstream ») assurant la transformation des oxydes en métaux et alliages destinés
notamment & la fabrication d’aimants permanents.

Depuis 2025, LCM fait partie du groupe USA Rare Earth (USARE), qui développe une stratégie d'intégration
de la chaine de valeur des terres rares. Le projet de Lacq s'inscrit dans cette dynamique : il vise a créer en
France une capacité industrielle de production de métaux et d'alliages de terres rares, en s’appuyant sur
I'expérience industrielle de LCM.

Les informations relatives au demandeur sont précisées dans le tableau ci-aprés :

Demandeur - désignation Less Common Metals
Forme juridique Société étrangére non immatriculée au RCS
Etablissement Usine LCM a Lacq
N° SIREN 993 591 049
Adresse d’exploitation 13 Chem. Pampou, 64170 Lacq
Effectif prévisionnel en phase d’opération 130 salariés
Code APE ﬁﬁ;éé i; e(f?nmér;irfe de gros (commerce interentreprises) de
Tableau 1. Informations relatives au demandeur
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2.2 Présentation succincte de Less Common Metals

Less Common Metals (LCM) est une entreprise britannique spécialisée depuis plus de trente ans dans la
production d'alliages de terres rares destinés principalement a la fabrication d’aimants permanents.
L'entreprise maitrise plusieurs procédés métallurgiques essentiels, notamment la fusion par induction sous
vide, le strip-casting et la production de poudres magnétiques. Ces technologies permettent de transformer
des oxydes de terres rares en alliages de haute pureté, utilisés dans des secteurs industriels tels que les

moteurs électriques, les éoliennes, I'électronique de puissance ou encore I'aéronautique.

LCM concoit, développe et exploite des unités industrielles dédiées a la production de métaux de terres rares
Iégéres et lourdes ainsi que d’alliages complexes, indispensables a de nombreux secteurs industriels
stratégiques (automobile, électronique, défense, énergies renouvelables). L'entreprise est également
engagée dans plusieurs projets collaboratifs européens et britanniques visant a renforcer I'innovation et le
développement technologique dans le domaine des matériaux critiques.

LCM assure I'ensemble des opérations nécessaires a son activité industrielle, incluant I'ingénierie des
procédés, la production et I'optimisation des performances métallurgiques. Fortement intégrée dans les
écosystémes industriels et de recherche, I'entreprise contribue au développement de filieres sécurisées et
durables de terres rares au sein du monde occidental.

LCM est aujourd’hui I'un des rares producteurs industriels de métaux et alliages de terres rares hors de
Chine, ce qui lui confére une position stratégique dans un marché mondial fortement concentré. L’entreprise
dispose par ailleurs d’'un savoir-faire reconnu dans la valorisation d’oxydes de terres rares issus aussi bien
de ressources miniéres que de filieres de recyclage, contribuant ainsi au développement de chaines
d’approvisionnement plus durables et résilientes.

Cette expertise repose sur des installations industrielles dédiées et sur un savoir-faire développé au fil des
années. L'entreprise participe également a plusieurs initiatives européennes visant a renforcer la chaine
d’'approvisionnement en matériaux critiques, notamment dans les domaines de la métallisation et du
recyclage des terres rares.

LCM pourra s'appuyer sur ses procédés existants, sur son laboratoire d'analyse interne et sur ses
collaborations industrielles pour assurer la qualité des alliages produits et adapter les procédés aux besoins
des utilisateurs finaux. Le projet contribue a la consolidation d'une filiere européenne des matériaux
magnétiques, essentielle pour la transition énergétique et la souveraineté industrielle.
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3 MOTIVATIONS ET RAISONS D'ETRE DU PROJET

3.1 Les enjeux du projet

3.1.1 Définition des terres rares

Les terres rares sont un groupe de dix-sept éléments composés du scandium, de I'yttrium et des quinze
lanthanides. Dans la classification périodique, les terres rares appartiennent aux éléments du 3éme groupe
correspondant a la 4éme et la 5éme ligne, ainsi qu'aux 15 autres éléments appelés lanthanides.

Il s’agit des éléments suivants : Sc (Scandium) — Y (Yttrium) — La (Lanthane) — Ce (Cérium) —
Pr (Praséodyme) - Nd (Néodyme) — Pm (Prométhium) — Sm (Samarium) — Eu (Europium) — Gd (Gadolinium)
— Tb (Terbium) — Dy (Dysprosium) — Ho (Holmium) — Er (Erbium) — Tm (Thulium) — Yb (Ytterbium) —
Lu (Lutécium).

Les Terres Rares sont identifiées dans le tableau périodique des éléments présenté dans la Figure ci-
dessous.

110 Numéro atomique —>3illilse— Masse atomique

2 4.0
H H<— Symbole atomique
e Nom ——-as He
3 69 &+ 90 5 1086 120 7 1408 160 9 190 10 202
Li Be B C N O F Ne
Lithiom Cartone Asute Cargere N
11 230 12 243 13 270 14 281 15 310 16 321 17 355 18 399
Na Mg terres rares Al ESINEEEESE Cl| Ar

19 391 20 40,1121 450 §2 479 23 509 24 510 25 549 26 558 27 589 28 635 29 635 30 654 31 697 32 726 33 745 3 790 35 799 36 838

K Ca|Sc |Ti V Cr Mn Fe Co Ni Cu Zn Ga Ge As Se Br Kr

Anansc Semenm

37 855 38 87,6039 889 40 913 41 929 42 959 43 99.0 44 1011 45 1029 46 1064 47 1079 481124 49 1148 50 1187 51 121.8 52 1276 53 1669 54 131,3

Rb Sr| Y |Zr Nb Mo Tc Ru Rh Pd Ag Cd In Sn Sb Te | Xe

Tohwre

55 1329 56 1373 2 178573 1809 74 1839 75 1862 76 190.2 77 1922 78 195.1 79 197.0 80 2006 81 2044 82 207.2 83 2090 84 210 85 210 86 222
Cs Ba Hf Ta W Re Os Ir Pt Au Hg TI Pb Bi Po At Rn
87 223 88 220 104 267 105 268 106 271 107 272 108 270 109 276 110 281 111 280 112 285113 284 114 289 115 288 116 293 117 294 118 294
Fr Ra Rf Db Sg Bh Hs Mt Ds Rg Cn Uut Uuq Uup Uuh Uus Uuo

A

57 138,9 58 140.1 59 140.9 60 1442 61 145 62 1504 63 1520 64 1573 65 1589 66 1629 67 1649 68 1673 69 1689 70 173.0 71 1750

Terres rares La Ce Pr Nd Pm Sm Eu Gd Tb Dy Ho Er Tm Yb Lu

rasaodpre  Ndodyrre P erbwarn  Liadium

89 227 90 232 91 231 92 238 93 237 94 244 95 243 96247 97 247 98 251 99 254 100 253 101 256 102 254 103 257

Ac Th Pa U Np Pu Am Cm Bk Cf Es Fm Md No Lw

Actoum  Thowm  Protsctmum  Ursvan Neptamem  Phtoomm Amercem Comen Bewiom  Ciiformum  Evmtenwn Formwm  Mentelbvwrn  Nodtium  Lawrescum

Figure 1: Les terres rares dans le tableau périodique

Les terres rares sont divisées en deux groupes :
e Lesterresrareslégéres : La, Ce, Pr,Nd ;
e Lesterres rares lourdes : Sm, Eu, Gd, Th, Dy, Ho, Er, Tm, Yb, Lu et Y.
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Les alliages de terres rares s’inscrivent au coeur des matériaux critiques indispensables a la transition
énergétique et aux technologies bas-carbone, en particulier ceux a base de néodyme, praséodyme,
dysprosium ou samarium, destinés a la production d'aimants permanents de haute performance. Ces
aimants sont essentiels au fonctionnement de nombreux équipements stratégiques : moteurs de véhicules
électriques, génératrices d'éoliennes, systemes d’électronique de puissance, dispositifs médicaux, robotique
ou encore technologies de défense. Leur performance, leur densité énergétique et leur durabilité en font des
composants incontournables dans les chaines de valeur industrielles modernes.

L’Agence internationale de I'énergie souligne dans son rapport de mai 2026 que la Chine représente environ
60 % de la production miniére mondiale de terres rares magnétiques, plus de 90 % du raffinage et prés de
95 % de la production d'aimants permanents. Cette concentration expose les industriels européens a des
risques de tensions géopolitiques, de restrictions d’exportation et de ruptures d’approvisionnement.

Le marché mondial des terres rares connait une croissance soutenue, portée par la demande en aimants
permanents, catalyseurs, électronique et technologies bas-carbone. Les principaux moteurs identifiés sont :

e Véhicules électriques (VE) : forte demande en aimants NdFeB (néodyme-fer-bore).
e Eoliennes offshore : aimants permanents haute performance.

e Electronique grand public : smartphones, tablettes, ordinateurs.

e Transition énergétique : normes d’émissions plus strictes.

o Défense et aérospatial : besoins en alliages SmCo, en aimants haute température, et NdFeB pour
les applications faibles températures.

Selon Business Research Insights, le marché devrait passer de 3,55 milliards de dollars américains en 2026
a 5,94 milliards de dollars américains en 2035.
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Les alliages produits par LCM sont utilisés dans un large éventail d’applications a forte valeur ajoutée :

¢ Aimants permanents NdFeB : moteurs de véhicules électriques, génératrices d’'éoliennes offshore,
compresseurs industriels, robots et automatismes ;

e Poudres magnétiques anisotropiques et isotropiques : fabrication de piéces magnétiques
complexes par moulage ou injection ;

o Alliages pour stockage d’hydrogéne : systémes énergétiques émergents ;
o Alliages spéciaux : électronique, instrumentation scientifique, dispositifs médicaux.

Ces usages sont au cceur des filieres industrielles stratégiques identifiées par I'Union européenne comme
critiques pour I'autonomie énergétique et technologique. Le renforcement de la capacité de production de
LCM contribue ainsi directement a la souveraineté industrielle européenne et britannique.

Les terres rares sont classées parmi les matériaux critiques en raison de leur importance stratégique et de
la concentration géographique de leur production mondiale. Leur disponibilité conditionne le développement
des technologies bas-carbone, notamment les véhicules électriques et les énergies renouvelables. Le projet
porté par LCM répond a plusieurs enjeux majeurs :

¢ Réduire la dépendance aux importations extra-européennes, en particulier pour les alliages a haute
valeur ajoutée ;

e Sécuriser une chaine d'approvisionnement locale, maitrisée et conforme aux standards
environnementaux européens ;

e Soutenir la transition énergétique, en fournissant les matériaux nécessaires a la décarbonation des
transports et de la production d’électricité ;

e Renforcer la résilience industrielle, en développant des capacités de production et de recyclage sur
le territoire.

LCM s’inscrit également dans une démarche de circularité et de recyclage, en développant des procédés
permettant de réintroduire les terres rares issues de produits en fin de vie dans la chaine de production,
contribuant ainsi & une économie circulaire des métaux critiques.
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En réponse a ces enjeux, le plan national de résilience « terres rares et aimants permanents », présenté a
Lacq le 5 mai 2026, vise a sécuriser les approvisionnements, reconstruire une chaine de valeur industrielle
en France et en Europe, et structurer la demande. |l rappelle que la demande européenne en aimants
permanents pourrait atteindre jusqu’a 45 000 tonnes d'ici 2030. La production cible de LCM (3 750 t par an,
dont 1 350 tonnes de métaux et 2 400 tonnes d'alliages) permettra de répondre progressivement aux besoins
européens et ainsi de réduire la dépendance aux livraisons chinoises.

Le projet LCM s'inscrit dans le cadre de ce plan, au niveau de l'axe 2 "L’Etat en soutien de la construction,
sur le territoire, d’'une chaine de valeur compléte de production d’aimants permanents a base de terres rares,
nécessaires a la transition énergétique et la mobilité électrique”.

3.2 Les choix technologiques du projet

Les choix technologiques retenus pour le projet reposent sur I'expertise industrielle éprouvée de Less
Common Metals (LCM), I'un des rares acteurs occidentaux maitrisant a I'échelle industrielle la transformation
des oxydes de terres rares en métaux puis en alliages magnétiques de haute performance. Les procédés
mis en ceuvre sont la métallisation, la fusion sous vide par induction, la coulée et le strip casting. Ces
technologies sont adaptées a la production de métaux et d'alliages de terres rares répondant a des
spécifications précises.

Le futur site de Lacq bénéficiera directement du retour d’expérience acquis sur le site historique exploité au
Royaume-Uni, ol les procédés mis en ceuvre sont maitrisés depuis plusieurs décennies.

Le projet integre également une démarche d'optimisation et d’automatisation des installations, permettant
d’améliorer les secteurs opérationnels des procédés, de renforcer la sécurité des travailleurs et de limiter les
risques d’erreurs humaines.

En outre, I'implantation du projet dans un batiment industriel existant, au sein d’'un environnement déja dédié
aux activités industrielles, permet de réduire les impacts.

Enfin, le recours a des technologies éprouvées et a un site dont les caractéristiques sont bien connues
contribue a une meilleure maitrise des émissions, des effluents et des nuisances potentielles pour
I'environnement et les riverains.
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3.3 Lechoix du site d'implantation

Le projet porté par LCM a Lacq s'inscrit dans un contexte de forte croissance de la demande en aimants
permanents, liée au développement des technologies bas-carbone. L'Union européenne et le Royaume-Uni
considérent les terres rares comme des matériaux critiques, en raison de leur importance stratégique et de
la concentration géographique de leur production mondiale. Le renforcement des capacités industrielles de
LCM répond ainsi a un besoin identifié de sécurisation de la production d’'alliages de terres rares sur le
territoire européen.

Le choix du bassin industriel de Lacq pour l'implantation du projet LCM répond a plusieurs critéres
stratégiques. En premier lieu, la proximité immédiate du projet CAREMAG, situé au sein de la plateforme
INDUSLACQ a environ 700 meétres au sud-ouest du site, constitue un atout majeur puisqu’elle permettra
d’alimenter directement les installations de LCM en oxydes de terres rares nécessaires a la production de
métaux et d'alliages. Cette complémentarité industrielle favorise la création d’une chaine de valeur intégrée
des terres rares, depuis le recyclage et le raffinage jusqu'a la production de métaux et d'alliages a forte
valeur ajoutée, tout en limitant les besoins de transport et les flux logistiques associés.

Le site retenu est implanté au nord de la plateforme industrielle de Lacq (INDUSLACQ), sur des terrains déja
majoritairement artificialisés et anciennement occupés par une activité industrielle (site Alpha Chitin). Cette
implantation permet de valoriser un foncier déja aménagé et bénéficiant d'infrastructures existantes adaptées
a une activité industrielle, notamment les réseaux d'alimentation en eau et en électricité, les réseaux
enterrés, les équipements de gestion des eaux, les batiments existants, les aménagements de sécurité ainsi
gue les espaces de stationnement.

Des parcelles sont en outre disponibles a proximité immédiate de ce terrain. Il s'agit de parcelles réhabilitées
et d'un batiment administratif appartenant a TotalEnergies, qui seront utilisés dans le cadre du projet, mais
également d'autres parcelles au nord de celles-ci, qui pourraient accueillir les futurs développements de la
chaine de valeur des terres rares, dans une logique d’optimisation et d'intégration territoriale.

Le choix de Lacq s'inscrit enfin dans une stratégie plus large de développement d’'un pdle industriel européen
des terres rares, soutenue par le plan national de résilience et par I'écosystéme industriel existant sur le
bassin de Lacq.
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4 PRESENTATION DU PROJET

4.1 Localisation geographique

Le projet LCM sera implanté sur un ensemble foncier situé au nord de la plateforme INDUSLACQ gérée par
SOBEGI (Pyrénées-Atlantiques).

Le projet LCM s'implantera sur 2 secteurs :

e L'ancien site industriel Alpha Chitin. Il bénéficiera des infrastructures existantes, notamment les
raccordements aux réseaux essentiels : télécommunications, électricité, eau potable, eau incendie,
eaux pluviales et assainissement. Le site dispose également d'un batiment de 2 260 m?2 dont les
caractéristiques sont compatibles avec les besoins du projet.

o Des parcelles réhabilitées de TotalEnergies, dans la continuité du site Alpha Chitin. Ces parcelles
ont fait I'objet d'une réhabilitation en 2023 et offrent une surface plane actuellement inoccupée. Un
batiment administratif est également disponible et peut étre réutilisé.

D'autres parcelles, situées au nord de ces 2 secteurs, pourraient également étre utilisées dans le futur pour
l'implantation d'un site de production d'aimants, constituant ainsi un ensemble homogéne. Cette possibilité
d'implantation est toutefois toujours a I'étude par la maison mére de LCM.

La figure suivante indique respectivement la localisation générale du projet a I'échelle nationale, communale
et du site industriel INDUSLACQ.
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Echelle nationale Echelle communale Echelle du site
Localisation an France Commune de Lacq (64) Parcellss / Site industriel

Figure 2 : Localisation générale : France - Lacq — LCM
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Figure 3 : Zones projetées d'implantation de LCM
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La localisation de la zone d'implantation du projet Less Common Metals est représentée sur la figure ci-aprés. Sur cette figure, les limites de
communes sont identifiées en pointillés noirs. Le cercle en pointillés rouges représente le périmétre d’affichage de 3 km imposé par le classement
ICPE de l'usine soumise a Autorisation environnementale. Ce rayon d’affichage englobe les communes de Lacq, Arthez-de-Béarn, Mont, Lagor,
Abidos et Os-Marsillon.

| LEGENDE

3 Périmatre 3km

Sowrce - © Ghoservices

== | Fand - © Photographies seriannes
Echelln - 1/38 000 (formal A4)
RGF93 v/ Lamben-83 EPSG:2154

M2600729 - DDAE - LCM

Figure 4: Implantation du site (Source : Géoportail)
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4.2 Description du projet

Les activités de LCM sur le site de Lacq seront les suivantes :

Procédé Produit final

R Neodyme-Praseodyme (NdPr)
Electrolyse a sels

fondus )
Dysprosium Fer (DyFe)
Strip Casting Neodyme Fer Bore (NdFeB)
Dysprosium Fer (DyFe)
Terbium (Th)
VIM

Dysprosium (Dy)

Yttrium (YY)

Les alliages Neodyme-Praseodyme (NdPr) et Dysprosium Fer (DyFe) seront utilisés pour la production de
l'alliage Neodyme Fer Bore (NdFeB).

Les procédés mis en ceuvre sont connus et couramment mis en ceuvre pour la production de métaux et
d'alliages.

Les paragraphes suivants décrivent de maniére sommaire chaque procédé.

L'électrolyse a sels fondus est aujourd'hui l'une des principales voies de production de métaux de terres
rares a partir de composés préalablement purifiés (oxydes, fluorures ou chlorures). Le principe consiste a
utiliser I'électricité pour transformer des ions de terres rares dissous dans un bain de sels fondus en métal
liquide.

Le procédé fonctionne de maniére semi-continue, par campagnes d'une durée de plusieurs mois.

La premiére étape du procédé consiste a préparer |'électrolyte, constitué de fluorures de terres rares (qui
sont solides sous forme de poudres a température ambiante), et a le faire fondre au sein de la cellule
d'électrolyse, a l'aide d'un arc électrique généré par courant alternatif.

Lorsque les sels sont fondus, la cathode est ajoutée dans le bain d’électrolytes et un courant continu est
appliqué. Les oxydes de terre rare sont ensuite versés dans le bain de sels fondus. Sous I'effet du courant,
la réaction d'électrolyse transforme les ions en métal liquide au niveau de la cathode. Ce métal, plus dense
que I'électrolyte, tombe dans un creuset situé au fond de la cellule. Lorsque celui-ci est plein, le courant

Naldeo Technologies & Industries Version du 20/07/2027 - 18 (32)
QSE-DE001_NTI_v1.02

Ce document, propriété de Naldeo Technologies & Industries, ne peut étre utilisé, reproduit ou communiqué sans son autorisation



Less Common Metals
Projet de construction d’une usine de production de métaux et alliages de terres rares
M2600729-200-DEO01-B

électrique est arrété, et le creuset est récupéré par les opérateurs et remplacé par un nouveau. Le métal est
ensuite refroidi a I'air libre.

Le schéma de principe du procédé est le suivant :

Oxyde — £Eode
terre rare - . | ,,'
JL
anode \

Electrolyte
sels fondus

Figure 5: schéma de principe de I'électrolyse a sels fondus

Four a induction sous vide (VIM)

Le principe du VIM est la fusion sous vide de métaux, en utilisant comme procédé de chauffage l'induction
électrique.

Le procédé consiste a introduire les matiéres premieres dans un creuset placé dans une enceinte étanche.
L'air est ensuite évacué afin de créer un vide permettant d'éviter les réactions parasites telles que I'oxydation
des métaux. De I'argon peut également étre injecté pour assurer l'inertage de I'enceinte.

La fusion est réalisée grace a une bobine d'induction située autour du creuset. Le courant électrique circulant
dans cette bobine génere un champ magnétique qui chauffe directement les matériaux métalliques jusqu'a
leur fusion. Ce chauffage est rapide, homogéne et permet un excellent controle de la température. L'induction
permet également I'homogénéisation du mélange en mettant en mouvement les matériaux métalliques.
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Courants
Slectromagnétiques
Mise sous
A vide
Metal en
Musion .
Bobine
dinduction Mise sous
vide

Figure 6 : Schéma de principe du VIM

La fabrication de terbium ou de dysprosium repose sur une réaction de réduction de fluorure de terbium ou
de dysprosium avec le calcium, suivant les réactions suivantes :

2TbF; 4+ 3Ca — 2Tb + 3CaF,

2DyF; +3Ca — 2Dy + 3CaF,

Ou Thb représente le terbium et Dy le dysprosium
CaF2 est moins dense que le métal, la séparation s'effectue par gravité dans le mélange liquide.

Une fois la réaction achevée, le mélange est refroidi naturellement et le métal séparé du fluorure de calcium,
ces deux produits étant solides a température ambiante.

La fabrication de l'alliage DyFe ne nécessite pas de réaction chimique : le dysprosium et le fer fondu sont
mélangés grace a l'action des champs magnétiques générés par la bobine d'induction.

4.2.3 Strip casting

Le strip caster est un équipement qui fonctionne sous vide et qui repose sur le méme principe que le VIM, a
savoir la fusion et le mélange de matériaux par I'effet d'une bobine d'induction. Une fois le mélange fondu et
homogénéisé, celui-ci est versé sur un rouleau en cuivre pour assurer son refroidissement.

Le produit en sortie est un alliage des métaux introduits dans le creuset de fusion, qui se présente sous
forme de fines bandelettes.
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Figure 7 : Alliage de terres rares issu du stripcaster

4.3 Matiéres premieres et utilités

Les matieres premiéres utilisées seront les suivantes :

e Oxydes de terres rares

e Fluorures de terres rares
e Métaux : Fer, Bore

e  Fluorure de lithium

Les oxydes et fluorures de terres rares seront majoritairement issus de I'établissement CAREMAG.

Le refroidissement des installations sera assuré par un systéme en boucle fermée ne consommant pas d'eau
(tour adiabatique).

Le traitement des rejets atmosphériques sera assuré par un systeme de cyclone et de filtres. En complément
pour I'électrolyse, un laveur a base de potasse permettra de traiter les émissions de HF.

L'inertage des fours sous vide (VIM et Stripcaster) est réalisé a l'aide d'argon.

Les procédés seront consommateurs d'électricité, en majorité pour le fonctionnement des fours et de
I'électrolyse. Une puissance d'environ 20 MW sera nécessaire.
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4.4 Implantation du projet

Le projet LCM est situé dans une zone dédiée a l'industrie, en limite nord de la plateforme industrielle
INDUSLACAQ. Les installations industrielles situées en périphérie du projet LCM constituent des éléments
marquants du paysage.

Les vues ci-dessous permettent d'appréhender le contexte paysager dans lequel se trouvent les sites
d'implantation du projet LCM.

INDUSLACQ " GEODIS

P ,__,‘,' -

j??!ﬂ" / /

- .“‘“ e,

Figure 8 : Vue Est

Acces Est via le Chemin Pampou avec accés au site restreint.

Vue Nord : Juin 2026
Photographie : Octobre 2025

Figure 9 : Vue Nord
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En limite de la route départementale D817, le site est séparé par des terrains non aménagé.

Vue Ouest : Juin 2026
Photographie : Octobre 2025

Figure 10 : Vue Ouest

LCM est localisé en bordure de la voie ferrée qui elle-méme longe la partie nord de la plateforme industrielle
INDUSLACQ.

Des adaptations du batiment Alpha Chitin sont prévues afin que les procédés de métallisation puissent étre
mis en ceuvre de maniere opérationnelle, y compris la salle de contrdle et le laboratoire d'analyse. Des
constructions complémentaires sont également a prévoir pour accueillir certains équipements, des bureaux,
des espaces de stationnement ainsi qu'un entrepdt de stockage, sous réserve des possibilités offertes par
les parcelles disponibles.
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5 LISTE DES COMMUNES CONCERNEES PAR LE PROJET

Les communes concernées par le projet sont localisées dans un rayon de 3 km et présentées dans le tableau
et sur la figure ci-dessous :

BETHIICLE Variation annuelle moyenne entre
Commune Population Iégale 2022 population y
2016 et 2022
(hab./km?)
Abidos 215 70,3 -1,3%
Arthez-de-Béarn 1837 66 -1,3%
Lacq 1034 45,1 -0,1%
Lagor 1134 54,1 -0,8%
Mont 1136 62,3 0,3%
Os-Marsillon 548 100,6 0,5%

Nota : la densité de population moyenne en France métropolitaine est de 120,4 hab./kmz.
Tableau 2: Communes concernées par le rayon d'affichage de 3 km

Ces communes sont visibles sur la Figure 4 présentée au chapitre 4.1 ci-avant.
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DES INCIDENCES

L’'ENVIRONNEMENT

POTENTIELLES

SUR

La comparaison est estimée entre la situation actuelle, correspondant a I'état actuel du terrain d’'implantation
(scénario de référence), et la situation future dans laquelle les installations en projet sont en fonctionnement.

Le niveau d’impact est coté de la fagon suivante :

IMPACT POSITIF

IMPACT NEGLIGEABLE IMPACT FAIBLE

6.1 Milieu humain

Théme Caractéristiques du projet, impact potentiel | Niveau d'impact
La parcelle projetée du projet est située en zone UY1 : Zone urbaine économique,
industrielle et technologique
) L’exploitation des installations de LCM sera conforme aux prescriptions du PLUi
Urbanisme de Lacq-Orthez. FAIBLE
Les prescriptions du PPRT de Lacg-Mont seront respectées et ce dernier ne sera
pas modifié.
Impact positif sur I'activité économique du bassin de Lacq et de la Région avec :
- la création d’environ 130 emplois directs
- la mobilisation de sociétés locales en phase travaux
Activités - la diversification des emplois et la formation des personnes POSITIE
économiques - la participation du projet aux enjeux de redynamisation de la plateforme
INDUSLACQ et du territoire
- la vocation du projet d’étre la vitrine industrielle de la production d’alliage de
métaux et de terres rares en Europe
Le fonctionnement du site géneére un trafic réduit de camions, compte tenu des
capacités de production.
Infratsr:ssc;t;rrttes de En outre, une partie des matiéres premiéres proviendra directement du site FAIBLE
CAREMAG situé a proximité du site d'implantation, au sein de la plateforme
INDUSLACQ.
Agriculture Projetimplanté dans une zone a vocation industrielle, en milieu fortement soumis FAIBLE
a influence anthropique.
LCM est implanté au nord de plateforme INDUSLACQ au sein de I'ancien site
Sites industriels et Alpha Chitin.
risques Aucun effet létal ne sort des limites des limites de site. FAIBLE
technologiques Les contraintes associées a la plateforme INDUSLACQ et au PPRT seront prises
en compte pour I'aménagement du site.
Les procédés mis en ceuvre génerent peu de déchets. Seules les réactions de
Déchets réduction ameénent a la production de fluorure de calcium ou d'oxyde de calcium, FAIBLE
qui peuvent étre valorisés aupres d'autres industries.
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Caractéristiques du projet, impact potentiel

Niveau d'impact

Les cathodes usagées (utilisées pour I'électrolyse) sont récupérées par le
fournisseur.

Tourisme et loisirs

L'exploitation du projet LCM n’est pas de nature a impacter les sites touristiqgues
et de loisirs situés aux alentours.

NEGLIGEABLE

Energie et
ressources
naturelles

Raccordement électrique prévu 16-20 MW.
La réutilisation d'un batiment existant limite le besoin en matériaux pour la
construction.

FAIBLE

Tableau 3. Synthése des impacts prévisionnels sur le milieu humain

6.2 Cadre devie

Théme

Caractéristiques du projet, impact potentiel

Niveau d'impact

Population

La localisation de LCM se trouve sur la commune de Lacq.

Le périmétre d'affichage de 3 km imposé par le classement ICPE de l'usine
soumise a Autorisation environnementale englobe les communes de Lacq,
Arthez-de-Béarn, Mont, Lagor, Abidos et Os-Marsillon.

FAIBLE

Paysages

Le projet LCM est situé dans une zone dédiée a l'industrie, en limite nord de la
plateforme industrielle INDUSLACQ. Les installations industrielles situées en
périphérie du projet LCM constituent des éléments marquants du paysage.

Le projet est principalement implanté dans le batiment d’Alpha Chitin qui sera
adapté pour les procédés de LCM.

FAIBLE

Patrimoine culturel
et archéologique

Le site LCM n’est implanté, ni dans un site inscrit, ni dans un site classé, ni dans
une zone de présomption archéologique.

PAS D'IMPACT

Bruit et vibrations

Les équipements de production sont placés dans un batiment afin de limiter le
bruit en extérieur et ainsi respecter le seuil de 70 dB en limite de propriété.

Les équipements qui seront placés en extérieur ne constituent pas une source de
bruit susceptible de dépasser le seuil de 70 dB en limite de propriété.

Pas de vibrations attendues.

FAIBLE

Pollution lumineuse

Un éclairage 24h/24 et 7j/7 permettra le fonctionnement des installations en toute
sécurité en période nocturne.

Le projet n'est pas de nature a modifier les émissions lumineuses de maniére
significative. Il n'est pas attendu d’évolution notable pour la plateforme qui est
actuellement déja éclairée 24h/24.

Les éclairages qui sont mis en place respectent la réglementation en vigueur.

FAIBLE

Chaleur et radiation

Les cellules d'électrolyse et les fours sont isolés thermiquement et ne générent
pas de chaleur ou de radiation au-dela du périmétre immédiat de I'équipement.

FAIBLE

Champs
électromagnétiques

Au sein du site LCM, les principaux équipements ne sont pas a l'origine de
champs électromagnétiques.

FAIBLE
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Caractéristiques du projet, impact potentiel

Niveau d'impact

Qualité de I'air

Les électrolyseurs et les fours (VIM et stripcaster) sont reliés a des installations
de traitement afin de limiter les rejets a I'atmosphére.

Les concentrations attendues sont les suivantes :

Emission de HF (scrubber) < 0,5 mg/m®

Emission de poussiéres <1 mg/m®

FAIBLE

Odeurs

Aucune nuisance olfactive n’est identifiée.

FAIBLE

Santé humaine

Compte tenu des concentrations attendues au niveau des rejets atmosphériques,
le fonctionnement de LCM n'est pas susceptible d’engendrer des effets négatifs
notables pour la santé humaine.

FAIBLE

Tableau 4. Synthése des impacts prévisionnels sur le cadre de vie

6.3 Milieu terrestre

Caractéristiques du projet, impact potentiel

Niveau d'impact

Le projet LCM s'implante sur la commune de Lacq dans le département des
. Pyrenees-AtIanthugs (64). Les terrains présentent une topographie relativement NEGLIGEABLE
Topographie plane, avec une altitude moyenne de 94 m NGF.
Il n'est pas prévu de modifier la topographie du site.
Sols, sous-sols et | Les surfaces accueillant le stockage des produits et les zones de process sont FAIBLE
eaux souterraines | étanches. Les produits liquides qui seront utilisés seront stockés sur rétention.
-Le projet LCM est localisé en zone de sismicité modérée (niveau 3).
-Aucun risque de mouvement de terrain n’est recensé sur les sites d'implantation du
projet LCM.
-Le projet LCM est situé sur une zone a faible exposition au retrait et gonflement
d'argile.
-LCM n’est pas soumis aux zones d'Obligations Légales de Débroussaillement
Risques naturels (OLD). FAIBLE
-Le projet LCM tout comme la plateforme de Lacq se trouvent dans le zonage Aléa
débordement de cours d’eau rare ou millénial — Crue de faible probabilité.
-Les constructions de LCM se trouvent dans le zonage Zones potentiellement
sujettes aux débordements de nappe.
Le projet ne modifiera pas les risques naturels auxquels il est exposé.
Le projet présente un effet positif sur I'enjeu climatique :
-Production d’alliages de terres rares destinés notamment aux filiéres bas-carbone.
Climat g POSITIF
-Enfin, la production réalisée en Europe contribue a diminuer les émissions liées au
transport des matiéres premiéres (marché asiatique).
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6.4 Milieu aquatique superficiel

Caractéristiques du projet, impact potentiel Niveau d'impact

- Présence sur les parcelles d'un cours d'eau enterré, via un busage datant de 1956.
L'état du busage sera diagnostiqué.

- Aucun prélévement dans les eaux souterraines ne sera réalisé dans le cadre du
projet.

Hydrologie - Le projet ne sera pas de nature a augmenter l'impact sur la qualité des eaux PAS D'IMPACT
souterraines.

- De fagon plus globale au niveau de la plateforme INDUSLACQ, la qualité de la
nappe souterraine est surveillée via un réseau de piézométres.

L'usine LCM ne consomme pas d'eau dans son procédé, hormis une faible quantité
Usage de I'eau au niveau du circuit de réfrigération. FAIBLE

Qualité des masses | pas d'impact sur la qualité de 'eau potable.

) PAS d’IMPACT
d'eau

Tableau 6. Synthése des impacts prévisionnels sur le milieu aquatique

6.5 Milieu naturel

Le projet est implanté dans une zone & vocation industrielle, en milieu fortement soumis & influence
anthropique.

Le projet consomme trés peu deau et n'engendre pas de rejets aqueux. Par ailleurs, les rejets
atmosphériques sont traités et les concentrations rejetées sont tres faibles.

La réutilisation d'un batiment existant limite fortement I'impact sur le milieu naturel.

Un diagnostic écologique a été effectué sur les parcelles situées a proximité du batiment Alpha Chitin et a
mis en évidence la présence d’espéces protégées déja connues sur le secteur. Le projet sera implanté de
maniére a limiter 'impact sur celles-ci.

Aucun impact n’est identifié sur les zones NATURA 2000 et ZNIEFF 2 compte tenu de leur éloignement avec
le projet et les faibles enjeux identifiés.
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7 CONCERTATION DU PUBLIC

Le projet est concerné par la réalisation d'un dossier de demande d'autorisation environnementale
conformément au Code de I'Environnement. L'autorisation environnementale réunit, les procédures
suivantes :

e Autorisation au titre de la réglementation des installations classées (ICPE) ;
o Enregistrement et déclaration au titre de la réglementation des installations classées (ICPE) ;
o Déclaration au titre de la loi sur I'eau (IOTA) ;

La demande d’autorisation environnementale sera composée notamment :

e de la présentation du projet,
e d'une étude d'impact avec la séquence « Eviter Réduire Compenser »,
e d'une étude de dangers.

Compte tenu de la présence d'especes protégées sur la zone potentielle d'implantation du projet, une
demande de dérogation espéces protégées sera également étre incluse au sein du dossier de demande
d'autorisation environnementale.
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Dans le cadre de cette procédure d’autorisation environnementale, une consultation du public sera
réalisée comme le rappelle le schéma ci-dessous :
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8 PUBLICITE DE LA DECLARATION D’'INTENTION

Conformément aux articles L.121-18 et R.121-25 du code de I'environnement, la déclaration d’intention est
publiée :

e sur le site internet des services de I'Etat des Pyrénées-Atlantiques.

e surle site internet de LCM

Elle est également affichée dans les mairies de :

Lacq ;
Arthez-de-Béarn ;
Mont ;

Lagor ;

Abidos ;
Os-Marsillon.
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9 GLOSSAIRE DES ABREVIATIONS UTILISEES

e Dy: Dysprosium

e DyFe: Dysprosium Fer

e ICPE: Installation Classée pour la Protection de I'Environnement

e |OTA: Installations, Ouvrages, Travaux et Activités

e LCM: Less Common Metals

e NdFeB: Néodyme-fer-bore

e NdPr: Néodyme-Praséodyme

o NGF: Nivellement Général de la France

e PPE: Programmation Pluriannuelle de I'Energie

e SmCo: Samarium-cobalt

e Th: Terbium

e VLE: Valeur Limite d’Emission

o ZNIEFF: Zone Naturelle d'Intérét Ecologique, Faunistique et Floristique
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